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Maschinenbau GmbH
Schleifgerat  WGTS 500 - WGTS 1000

Stationéare Profilschleifmaschine mit Schleifband.

Diese Schleifmaschine eignet sich hervorragend zur Vorbereitung von Keilverbindungen an Antriebsriemen und
verschiedenen Transportbandern.

Wahrend des Schleifvorganges tastet der Support lber eine Rolle das gewlinschte Kopierlineal ab.
Dabei wird der Tisch mehrmals unter dem Schleifband durchgefihrt, Giber die Tastrolle erfolgt die Zustellbewegunag.
Die Materialabtragung erfolgt so in mehreren, gleichmaBigen Schritten, bis das gewlinschte Ergebnis erreicht ist.

Schleifbdnder mit verschiedenen Kérnungen sind lieferbar.

Es sind verschiedene Keilverbindungen méglich:
zB.Typ35-45-55-54-80

Technische Daten: WGTS 500 WGTS 1000
max. Bandbreite 60° [mm] 500 1000
max. Bandbreite 90° [mm] 700 1280
Breite B [mm] 1670 2 260
Tiefe T [mm] 1020 1020
Hohe H [mm] 1450 1450
Tischhohe [mm] 930 930
Schleifgeschwindigkeit  [m/min] 320 320
Gewicht netto lkg] 670 700
Gewicht mit Transportkiste [kg] 950
Spannung \Yi 3 Ph 400 3 Ph 400
Frequenz [Hz] 50 50
Leistung W] 1600 1100
Absaugung Standard bauseits
Art. Nr. 610005 610041

Weitere GroBen auf Anfrage.

Foto WGTS 500 mit Absaugung
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